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ZOJE 7J2290S-SR instrukcja obstugi

WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie

korzysta¢ z urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwigkszy¢ niezawodnos¢ i trwa-
to$¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracow-
nika

przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzgdzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.
- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odlacz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie Zzadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej sprawnosci psychofizyczne;.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos$¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj ac uwag € na ochron e przeciwpora zeniow 3.

Nie uzywaj przediuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by¢é wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst apieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wtozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz nitki,
chwytacz.

Wytgcz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem iglty, monta zem oprzyrz gdowa-
nia, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wylacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego. Po
skonczonej pracy wytacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odigcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Ta maszyna nie jest zabawk g!
Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoscig korzysta¢ z maszyny przez dtugi czas.

Zygzak elektroniczny model ZOJE ZJ2290S-SR jest wysokoobrotowg maszyng szwalnicza, przeznaczong do zszywania tkanin, dzianin oraz
innych materiatéw wtékienniczych.

Uwaga!

Maszyny nie nalezy uzywac¢ do innych celéw i materiatow, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac¢ trwate uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa oraz instrukcjg
konserwaciji.
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Tabela wzoréw $ciegéw

Nazwa wzoru Wzér Sciegu llos¢ sciegdw dla wzoru | Maksymalna szerokos¢ szwu
Scieg prosty e 1 8
2-Standardowy $cieg zygzakowaty > 2
3-Standardowy $cieg zygzakowaty > 4
4-Standardowy $cieg zygzakowaty \> 6
Scieg muszelkowy prawy :
Standardowy $cieg muszelkowy ‘ } ‘ 24
Scieg potksiezycowy } ‘
Scieg muszelkowy o jednakowej szerokosci }
Scieg muszelkowy o jednakowej szerokosci } 12
Scieg muszelkowy lewy :
Standardowy $cieg muszelkowy 24
Scieg potksiezycowy 7 { B—
Scieg muszelkowy o jednakowej szerokosci {
Scieg muszelkowy o jednakowej szerokosci 12
Scieg $lepy (prawy) a(E 2+A
Scieg $lepy (lewy) Ja

-
Wzér niestandardowy p— 500
Scieg T (lewy) ‘ 3 3
Scieg T (prawy) E
Wzorl ¥ 6
Wzér2 %
Wz6r3 g
Wzéra E
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Mocowanie iglty

Obréci¢ pokretto reczne w celu uniesienia igly tak wysoko jak to tylko mozliwe.

Poluzuj $rube mocujacy igte [1]. Przytrzymaj igte tak, aby igta zwrécona byta w stro-
na B [2] w kierunku operatora.

Wi6z igle w otwor igielnicy tak gteboko jak to tylko mozliwe, w kierunku pokazywa-
nym przez strzatke.

Dokre¢ Srube (2).

Upewnij sie, czy igta zwrdcona jest ptaszczyzng B w kierunku operatora.

Przed wykonywaniem powyzszych czynnos$¢ odigcz zasilanie maszyny.

Usuwanie b ebenka

Obrdé¢ pokretto reczne w celu uniesienia igly tak wysoko jak to
tylko mozliwe.

Unies zatrzask bebenka [1] i usun bebenek.

Przed wykonywaniem powyzszych czynnos¢ odigcz zasilanie
maszyny i zatrzymaj prace silnika.

Nawijanie nici szpulki

Umies$¢ szpulke na nawijaczu szpuli [5].

Przeprowadz ni¢, w kolejnosci przedstawionej w (1) oraz jak

pokazano na rysunku. Nastepnie nawin koniec nici kilkanascie
razy na szpulke.

Nacisnij ptytke regulacyjng nawijacza szpuli [6] w kierunku [A] i
wigcz maszyne. Szpulka obraca sie w kierunku C, ni¢ jest na-
wijana. Wrzeciono nawijacza [5] zatrzymuje sie automatycznie
po zakonczeniu nawijania.

Zdja¢ szpulke i odcigé ni¢ przy uzyciu ustalacza odcinania nici

[8].

Aby ustawi¢ ilo$¢ nawijania nici na szpulke nalezy poluzowac
Srube ustalajgcg [7] i przesunaé plytke regulacyjng nawijacza
szpulki [6] w kierunku [A] lub [B]. Nastepnie dokreci¢ srube
[71.

Dokrecajgc srube w kierunku A — ilo$¢ zostanie zmniejszona

Dokrecajgc srube w kierunku B — ilo$¢ zostanie zwigkszona

Przed wykonywaniem powyzszych czynnos$¢ odigcz zasilanie
maszyny i zatrzymaj prace silnika.
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W przypadku, gdy ni¢ nie nawija sie réwno na szpulke, nalezy
poluzowaé¢ nakretke [4] i obroci¢ napinacz nici, aby ustawié¢

wysokos¢ tarczy napinajgcej [2].
» Normalne jest, ze srodek szpuli jest na wysokosci srodka tarczy
napinajacej.

Nawlekanie

» Tarcze napinajaca [2] nalezy przesung¢ w kierunku [A] jak
pokazano na rysunku. Gdy ilo$¢ nawijania jest zbyt duza w

dolnej czesci szpulki, lub w kierunku [B], gdy ilosS¢ jest zbyt

duza w gornej czesci. Po ustawieniu dokre¢ nakretke [4].

Obré¢ nakretke naprezacza w prawo lub w lewo [3], aby doko-
nac regulacji naprezenia nawijacza szpuli.

Umieszczanie szpulkiw b ebenku

Obro6¢ pokretto reczne w celu uniesienia igly tak wysoko jak to
tylko mozliwe.

Trzymaj szpulke prawg reka z wyciggnieta nicig na okoto 5 cm i
umies¢ jg w bebenku, jak przedstawiono na rysunku.

Przeldz ni¢ przez otwory zgodnie z numeracjg przedstawiong na

rysunku. Kierunek naciggania nici wskazany jest przez strzatke..

Unie$ zatrzask bebenka [1] i trzymaj go miedzy

palcami (patrz rysunek).

Wsun bebenek w trzpieh chwytacza az ustyszysz klikniecie.
Zwolnij zatrzask bebenka, aby maégt on stale spoczywaé w pozy-

cji zamknietej.

m Jak korzysta¢ z otworu nawlekajacego bebenka

Korzystaj gtéwnie z otworu A dla $ciegéw zygzakowatych in-
nych, niz standardowe oraz muszelkowe Sciegi zygzakowate.
Korzystaj gtéwnie z otworu B dla standardowych oraz muszelko-

wych $ciegbéw zygzakowatych.
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Ustawianie napr ezania nici

Ustawianie naprezacza nici.

Dokonaj regulacji napiecia nici za pomoca nakretki naprezacza [1].

Obracanie nakretki naprezacza zgodnie ze wskaz6wkami zegara spowoduje
zwiekszenie naprezenia nici, podczas gdy obrocenie w przeciwng strone spowo-
duje jej zmniejszenie.

Regulacja sprezyny kompensacyjnej nici

Aby zmniejszy¢ naprezenie sprezyny kompensacyjnej , mocno dokre¢
Srube [1] co dokreci pokretto regulacji naciggu [2] do ramienia maszyny i
wtéz koniec Srubokretu w szczeling sruby w celu regulacji naprezenia
sprezyny kompensacyjnej nici.

Aby zwiekszy¢ naprezenie przekreé jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Aby zmniejszy¢ naprezenie przekre¢ jg przeciwnie do ruchu wskazéwek

zegara.

Aby zmienié¢ ilo$¢ nici pobranej przez sprezyne kompensacyjng, nalezy

poluzowac¢ s$rube regulacji naciggu [1] i obréci¢ gniazdo tej $ruby [3]

Zakres regulacji nici pobranej przez sprezyne kompensacyjna: od 6 do

10 mm

Ustawianie naciggu nici szpulki

Naciag nici szpulki jest regulowany poprzez obrét sruby regulaciji
naciggu [1].

Aby zwiekszy¢ naprezenie przekreé jg zgodnie z ruchem wskazo-
wek zegara.

Aby zmniejszy¢ naprezenie przekre¢ jg przeciwnie do ruchu wska-
z6wek zegara.

Ustawianie nacisku stopki dociskowej

Przekrec¢ regulator sprezyny docisku [1] zgodnie ze wska- © 6 5 o 0

z6éwkami zegara (A) w celu zwiekszenia nacisku stopki doci-

skowe;.

Aby zmniejszy¢ nacisk obré¢ go w przeciwng strone [B]. QLY ~
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Zmiana kierunku szycia

Nacisnij przetgcznik odwrotnego sciegu [1], maszyna zacznie
natychmiast prace w odwrotnym kierunku wykonujac odwrotny
Scieg.

Odwrotny Scieg jest wykonywany tak dtugo, jak przytrzymywana
jest dzwignia.

Puszczenie dzwigni sprawi, ze maszyna zacznie ponownie pra-
ce w normalnym kierunku.

Przetgcznik odwrotnego $ciegu [1] moze byé uzywany w dwdch
pozycjach poprzez jego obrécenie.

Poluzuj wkret dociskowy [1] i przesun przetacznik lustrzany[2].
Poluzuj wkret dociskowy [3] i przesun przetagcznik odwrotnego $cie-

gu [4] do gory lub do dotu.

Potozenie przetgcznika odwrotnego $ciegu [4] oraz przetacznika

lustrzanego [2] moze zosta¢ odwrdcone.

Poluzuj wkret [1] i usunh przetgcznik lustrzany[2].

Lekko poluzuj wkret [3], przesun w gére przetgcznik odwrotnego $ciegu [4] oraz prowadnik [5] i ustal potozenie przetacznika
za pomoca prowadnika [5] i wkretu [3].

Umies¢ przetgcznik lustrzany [2] w podstawie instalacyjnej [6] i dokre¢ go za pomoca wkretu [1].

(Umies¢ przetacznik lustrzany [2] w podstawie instalacyjnej [6], tak zeby podstawa instalacyjna zostata wiozona w przetgcz-
nik lustrzany [2].)

UWAGA: Ustaw wysokos$¢ odpowiednich przetgcznikow.

Potozenie przetgcznika odwrotnego Sciegu [4] oraz przetgcznika
lustrzanego [2] moze zosta¢ odwrécone.

W razie zmiany potozenia przetgcznika w przypadku ,A. W przy-
padku z maszyng wyposazong w pomochniczg dzwignie naprezania

nici”, nalezy odniesc¢ sie do 3) poprzez 5).

UWAGA: Ustaw wysokos$¢ odpowiednich przetgcznikéw.
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Przetacznik r eczny

Przetagcznik odwrotnego $ciegu [1]

Po inwersji I

\ Wzor

muszelkowy

Operacja inwersji lustrzanej

- dioda LED jest zalaczona \/ 1

Zatrzymaj maszyne do szycia i
weisnij przetaeznik inwersji

m Szycie (Przyktad: wzor muszelkowy)

Kierunek szycia

Wzor podczas szycia

Lustrzana inwersja oznacza funkcje, przy ktérej wyko-
nywany jest $cieg odwrotny po wcisnieciu lustrzanego

Zatrzymaj maszyne do szycia w zgdanej pozycji, aby wykona¢ scieg odwrotny .
Wcisnij przetgcznik inwersiji lustrzanej. Kiedy zostanie odebrany sygnat wcisniecia przetgcznika, zaswieci sie dioda LED.
(Sygnat od przetagcznika moze zostaé odebrany jedynie, gdy maszyna sie zatrzyma.)

Wykonaj $cieg inwersji lustrzanej.

Aby zakonczy¢ wykonywanie sciegu inwersji lustrzanej obetnij ni¢ lub wcisnij ponownie przycisk inwersji lustrzanej.

Po inwersiji

AN

Operacja inwersji lustrzanej
- dioda LED jest zalaczona

Kierunek szycia

Wzor
muszelkowy

Wzor podczas szycia

Zatrzymaj maszyne do szycia i
wcisnij przetacznik inwersiji
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Mocowanie/zdejmowanie chwytacza

Podczas usuwania chwytacza nalezy postepowaé zgodnie z poniz-

szymi procedurami:
Obré¢ pokretto reczne tak, aby igta znalazia sie w najwyzszej mozli-

Usun igte, stopke dociskowg, ptyte sciegowa, zaczep przesuwu oraz
bebenek.
Usun srube dociskows [1] i wyjmij palec ustalajgcy bebenka [2] .

Poluzuj dwie sruby [4] i usun chwytacz [3] .

Podczas mocowania chwytacza wykonaj powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci. Upewnij sie , czy gérny koniec A palca ustala-
jacego bebenka jest ustawiony wzgledem linii B jak pokazano na
rysunku. Nigdy nie dopuszczaj do tego aby trzymak kosza A nie wy-
stawat z linii B.

Ustawianie podawania nici

Podczas wykonywania ponizszych czynnosci zasilanie maszyny
musi by¢ wytgczone.

W tym przypadku nalezy zachowa¢ odstep od 0.5 do 1mm
pomiedzy nicig podawana, a goérng powierzchnig sciegu
podnosnika.

Standardowa pozycja podawanej nici

Poluzowac¢ s$rube [1] .

Obrd¢ ni¢ podawang razem z podstawg instalacyjng nici [2] ,
ustaw pozycje instalacji podawanej nici tak, aby zostat za-
chowany odstep C (od 8 do 12mm) pomiedzy gérnym kon-
cem nici podawanej [3] a prowadnikiem podnosnika nici A
[4]. Nastepnie dokre¢ srube [1] .

Na koniec ustaw wkrety dociskowe [5] tak, zeby gérny koniec
nici podawanej byt ustawiony w przyblizeniu w centrum

(A#B) prowadnika podnosnika nici A.

Poluzuj wkret mocujacy [1] i ustaw stosunek A do B na A>B .

Poluzuj wkret mocujacy [1] i, gdy podstawa nici [2] jest dosto-
sowana w kierunku gornym, zwieksz ilo§¢ podawanej nici.
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Utrzymanie i konserwacja maszyny

Maszyne nalezy czyscic raz w tygodniu w zalezno$ci od intensywnosci uzytkowania.

Smarowanie maszyny

1) Przechyl maszyne.

2) Usun zaslepke[1] i wlewaj olej do otworu az do osiggnieci poziomu wypetnienia [2].

3) Przed rozruchem maszyny i po diugich okresach bezczynnosci wlej kilka dodatkowych kropel oleju do kanalu chwytacza
(strzatka na powiekszonym rysunku).

Czyszczenie wentylatora zainstalowanego w Czyszczenie okolic chwytacza
obudowie
Zdemontuj odpowiednie czesci wentylatora i wyczy$¢ Kied.){ zuzyte kawatki materia}éw zbieraja sje lub przylegajq wo
) ; poblizu chwytacza maszyna moze przestaé prawidtowo pracowac
dokiadnie kazdy element—patrz rysunek. (wadliwe szycie, zacinanie chwytacza itd.). Nalezy cyklicznie
czys$¢ ten rejon.




Zapytaj swojego dostawce o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do szytego materiatu:

R - Okragly, standardowy czubek do wiekszosci tkanin
SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim do
delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek, wykonanych z
cienkiej przedzy.

SUK - Okragty czubek, ze $rednig kulka, stosowany do grub-
szych dzianin, a takze materiatow elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny, neutralny w
kontakcie z tworzywami sztucznymi. Idealny do smarowania ma-
szyn do szycia, igiet i krzywek dziewiarskich oraz innych mechani-
zmoéw precyzyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu tekstylne-
go. Stuzy do preparacji nici i przedzy, smarowania igiet dziewiar-
skich. Poprawia tzw. szwalnos$¢ nici, redukujac ich zrywanie, skreca-
nie, a takze temperature igly podczas szycia. Bezbarwny i bezwon-

ny.
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